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Molding PUR-80

Dvouslozkovy elastomer ,,za studena”, smésovaci pomér 1:1,
pro formovani a liti

Molding PUR-80 je dvousloZkovy, za studena lity
nizkoviskozni polyuretanovy elastomer s michacim
pomérem 1:1. Nizka viskozita a skutecCnost, ze
materidl je 100% dCista pryskyfice, umoznuje
vynikajici manipulaci a vynikajici otisk i téch
nejjemnéjich detaill.

Molding PUR-80 kombinuje dobrou dobu
zpracovatelnosti s velmi rychlou  dobou
odformovani a vytvari pruzny, ale odolny
elastomer. Material je 100% z pevnych latek, a
proto se formy s vékem nebudou smritovat ani
zmékdcovat.

Lisovany beton.

Umélecké formy.

Formy z omitky, epoxidu nebo vosku.
Sochy.

Priprava predlohy:

PFedlohu dikladné ocistéte a osuste. Pokud ma
predloha poérovity povrch (jil, beton, omitka, atd.)
nebo je vyrobena z jilu na bazi siry, musite ji
utésnit. K utdsnéni mdZete pouZit polyuretanovy
lak, polyuretanovy tmel nebo pastovy vosk.

Na predlohu a vnitfek formy naneste vhodny
separacni prostiedek. Naneste separacni

prostiedek stfidmé, zatimco pokryjete vSechny
povrchy predlohy. PFiliS§ mnoho separacniho
prostfedku by mohlo zakryt detaily predlohy.
Separacni prostfedek nechte zaschnout priblizné
10 minut pfed vylitim formy.

MICHANI A LITI MATERIALU:

Smichejte stejné objemy slozky A a B, michani by
mélo byt dikladné, ale opatrné, aby se nezacaly
vytvaret vzduchové bubliny. Abyste zajistili, ze se
na detailech predlohy nevytvori zadné vzduchové
bubliny, mizZete na pfedlohu nejprve natfit tenkou
vrstvu Molding PUR-80 a poté nalit zbytek
formovaciho materialu. Nalijte smés pomalu, aby
se vzduchové bubliny, které se mohly vytvorit
béhem michani, mohly zlomit pres okraj nadoby.
Neskrabejte boky nebo dno nadoby, protoze
material, ktery ulpiva na téchto mistech, nemusi
byt Uplné smichan a nebude spravné vytvrzovat. K
zajisténi priméreného promichani lze pouzit treti
nadobu.

20 kg slozka A + 20 kg slozka B
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Kapalny produkt:

VLASTNOSTI SLOZKA A SLOZKA B
Barva Prihlednd Zelena
Smésovaci pomér dle hmotnosti* 1 1
Viskozita 1000-3000 500-700
Specificka vaha 1,00-1,10 1.00-1.10

* Lze také michat 1:1 objemové, ale pro lepsi presnost se doporucuje vazit obé slozky.

Smichany produkt:

VLASTNOSTI JEDNOTKY METODA SPECIFIKACE
Doba zpracovatelnosti minuty - 7
Cas vytvrzeni hodiny - 1
Doba odformovani hodiny - <2
Prodlouzeni % ASTM D412 / EN-ISO-527-3 >300
Pevnost v tahu N/mm?2 ASTM D412 / EN-ISO-527-3 >5
ASTM D2240 / DIN 53505/ >75
Tvrdost Shore Shore A ISO R868
Smrstovani % - 0

ZADNE Z NASICH ZVEREINENYCH INSTRUKCI A SPECIFIKACI, PISEMNE NEBO JINE, JSOU ZAVAZNE VSEOBECNE NEBO SE VZTAHUJf NA JAKAKOLI PRAVA
TRETICH STRAN, NEBO ZJEDNODUSUJ ZUCASTNENYM STRANAM JEJICH POVINNOST, KTERE MAJf PRODUKTU DO PRIPADNEHO ZKOUSEN{ JEHO VHODNOSTI. V
ZADNEM PRIPADE NENI ALCHIMICA S.A. ZODPOVEDNA ZA JAKEKOLIV SKODY NA PRIRODE, JAKEKOLI JSOU ZE STRANY POUZITI NEBO VZTAHU NA INFORMACE
NEBO PRODUKTU, KTERYM SE INFORMUJI.
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